RENNERGY
Hackschnitzelkessel Prestige

20 kW - 60 kW



Hackschnitzel

Hackschnitzel werden mit Industriehackern aus
Baumen, Restholz und Abfallholz hergestellt und
nach dem Hackvorgang einige Zeit getrocknet,
um einen Restfeuchtegehalt von ca. 20 bis 35 % zu
erreichen. Ein trockener, gut zuganglicher Lager-
platz ist sinnvoll, um die Hackschnitzel zeitweise

umschichten zu konnen, damit diese nicht zu
schimmeln beginnen. Anschlieend werden die
Hackschnitzel in einen Bunkerraum gebracht, der
maoglichst quadratisch oder rund ist, um eine op-
timale automatische Austragung durch das Boden-
rihrwerk zu erreichen.

Neue Brennraum-Geometrie

v" Integrierte Riicklaufanhebung
v" TOUCH-Steuerung
v' Rezirkulation bei Agrar-Brennstoffen v' Energiesparender Eco-Betrieb

v" Neueste Verbrennungstechnologie
v" Hochleistungsbrennkammer

Der neue Kessel zeichnet sich durch eine neue
optimierte Verbrennungsgeometrie aus. Dadurch
wird eine hochstmdgliche Verbrennungsqualitat,
bei geringster Energieaufnahme errreicht. Zur
Reduzierung der Materialbelastung ist die Brenn-
kammer von einem Wasserbad umgeben. Die
Flammbiindelplatte besteht aus hochwertigem
Stahlguss..

v’ Optimierte Reinigung v' Energiespar-Ziindung

v" Vollautomatische Ascheaustragung v* Einzigartiger Stufen-Brecherrost

Die RENNERGY-Raumaustragung

auBerst energiesparend und senkt so-
mit erheblich die Stromkosten. Bis zu
67 % Ersparnis kdnnen im Vergleich
zu herkdmmlichen Raumaustragun-
gen erreicht werden.

Durch die geringe Antriebsleistung
von nur 0,18 kW und das hocheffi-
ziente und robuste Stirnradgetriebe,
ist die RENNERGY-Raumaustragung

Massive Bauweise

v’ sehr robust
v' langlebig

v' betriebssicher
v’ wartungsfrei

Zweikammer-Z-Schleuse
Neue Schnecke und Schacht
Eine speziell fiir den Einsatz von Hack-

schnitzel konzipierte Zellradschleuse

in Z-Form.

v 18 cm Kammertiefe fuir lange
Holzstiicke

v 100 % Ruickbrandsicherheit

v" Wartungsfreundlich

v' grof3ziigig dimensioniert
v' kein Materialstau
v’ geeignet flir Hackschnitzel bis G50

v' progressive Schneckensteigung
im offenen Kanal im Lagerraum

v einfach austauschbar

v' sehr kraftsparend
v Querschnitt des geschlossenen

Schneckenschachtes wird gro3er

v mit geharteten Schneidkanten



Die Ascheabsaugung erhoht den Wartungs-

intervall auf bis zu 12 Mona

Optional ist eine Ascheabsaugung in
eine 300 Liter groRe Aschetonne er-
héltlich. Diese Absaugung transpor-
tiert die Asche automatisch Uber ein
Stahlrohrsystem vom Heizraum in
eine Aschetonne, welche idealerweise

Leistungsaufnahme im Volllastbetrieb

RHP30
Vorgangermodell
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an einem tiberdachten AuBenbereich
steht. Mit dem Traktor bzw. Hoftrak
einmal im Jahr bequem entleeren.
RENNERGY bietet Ihnen hochsten Be-
dienkomfort — mit Gberlegener und
Uberlegter Reinigungstechnik.

Der neue RHP20 im Vergleich
zum Vorgangermodell und zu
drei Mitbewerbern.
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abnehmbarer Deckel

und Montage

Neuer Hackschnitzel Abstreifwinkel

v' beste Materialversorgung

v mehr Material im Schneckenschacht
v maximale Lagerraumentleerung

v weniger Kraftaufwand

v weniger Verschleif3

Modulbauweise

v flexibel in der Planung

v" Schneckenverldngerungen
von 400 - 2000 mm

v' einfach in der Einbringung

Knickschnecke 0 bis 45°
mit Antriebseinheit
v" Grundmodul inkl. 100-cm-Schnecke

v' Uberwindet Hohenunterschiede,
z.B. Gdnge oder Durchfahrten

v" schneller und
kostenglinstiger
bei der Wartung v" kann bis zu 6 m verldngert werden

v" Austausch der einzelnen

Schneckenteile moéglich

Optimales Antriebssystem:

RENNERGY-Stirnradgetriebe
v' niedriger Reibungsverlust

v" hochster Wirkungsgrad

Kein Schragboden notig!

v Fremdkorperabscheide-Effekt
v’ Kostenersparnis

ECO Raumaustragungsgetriebe

v" hochster Wirkungsgrad
energiesparend

v hocheffizient

v" langlebig

Robustes Stirnradgetriebe mit
kraftsparender Ubersetzung 1:16 bzw. 1:25



HeilBe Argumente fiir die RENNERGY Hackschnitzelheizung

» Wirkungsgrad weit tiber 90 % )
» Leistungsbereich von 20 bis 60 kW )
» Modulierend unter 30% der )

Nennleistung

» Flache Bodenriihrwerke von 1,5 bis5m »
Durchmesser mit patentiertem Stirnrad-
getriebe mit nur 180 W Stromaufnahme )
Spezialgehartete Schneckenwindungen
Wartungsfreie Getriebe >
Alle Antriebsmotore im Heizraum
Automatischer Schneckenriicklauf bei  ?
Transportstorung

» Brecherbox fiir grof3eres Brennmaterial P
» Zellradschleuse Zweikammerversion in

bung

matik

Z-Form )
» Neue Energiesparziindung durch
(ca. 88 % weniger Stromverbrauch) >

TOUCH-Steuerung

Die neue Lambda-Touch-Tronic ldsst keine Bedie-
nerwiinsche offen. Sie zeichnet sich durch einen
auBlergewohnlichen Aufbau und eine einfache Be-
dienung aus. Komplizierte Menifiihrung ist
Schnee von gestern. Optisch erkennen Sie sofort

Lx, RENNERGY setzt die stromsparenden
. EC-Saugzugventilatoren ein. Der ent-
scheidende Vorteil dieser GreenTech
EC-Technologie liegtin ihrem deutlich
héheren Wirkungsgrad von bis zu

Energiespar-Ziindung

Durch die neuartige Bauweise des Ziindelements
konnte die Leistungsaufnahme auf nur 300 W (ca.
1.000 W weniger) reduziert werden und gleichzeitig
die Effektivitat des Ziindvorganges erhéht werden.

Einzigartiger Stufen-Brecherrost

Zwei hintereinander liegende, stufig abgesetzte Drehroste kon-
nen unabhangig voneinander bewegt werden. Dadurch werden

Vollschamottierter Brennraum
Geteilter, drehbarer Stufen-Brecherrost

Ascheboxentleerung

ca. alle drei bis sechs Wochen

Aschetonne 300L optional erhaltlich
(Entleerung nur 1 bis 2 mal jahrlich)
Lambdasondensteuerung auf
Materialzufuhr

Steuerung fir kleine
Nahversorgungsnetze

Elektronisch gesteuerte Riicklaufanhe- »

Leistungsbezogene Boiler-Vorrangauto- )

Automatische Brennstofferkennung

Lambdasonde >

Flhlerpaket mit Lambdasonde

D Storungsanzeige im Display
» Neue TOUCH-Steuerung fiir Kessel- und

Heizkreisregelung:

bis zu 32 witterungsgefiihrte und
mischergeregelte Heizkreise moglich
Bussystem mit Steuermodul
Mehrere Boiler-Heizkreise, getrennt
einstellbar

Mehrere Anschlisse fiir
Fernleitungspumpen

Gestaffelte Pumpen-Einschaltlogik
Effiziente Restwarmenutzung

Drei Grenzwert-Abschaltungen

Alle Werte werkseingestellt, individuell
verstellbar

Kessel in linker und rechter Ausfiihrung
lieferbar

den aktuellen Zustand lhres Heizkessels, des Puf-
fers und Boilers sowie den des gesamten Hei-
zungskreislaufs. Hochsten Bedienkomfort erreicht

der Kunde mit den neuen digitalen Fernbedienun-

gen mit LCD oder Touch-Displays.

Energiesparender Eco-Betrieb

90 %. Das spart Energie und somit
Stromkosten. Die Unterdruckdose
misst standig die Druckverhdltnisse
im Brennraum. Auf Basis dieser Daten
regelt die Lambda-Hatronic die Dreh-

v' Energieeinsparung von (iber 88 %
v intelligente Zindiberwachung
v' gerduschlos

zahl des Sauggeblases und halt damit
den Unterdruck auf einem optimalen
Wert. Diese Konzept garantiert eine
Verbrennung mit niedrigsten Emissio-
nen und hoéchstem Wirkungsgrad.
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Hackschnitzel und Pellets, aber auch andere Agrarbrennstoffe
einfach und komfortabel verheizt.

Wahrend der Verbrennung kénnen
die Roste gezielt bewegt werden um
das Glutbett homogen zu halten.

bestehen.

Beim Einsatz von Hackgut als Brenn-
material wird bei der Entaschung nur
der hintere Drehrost ge6ffnet. Die

Asche féllt runter, die Restglut bleibt

Bei kaltem Kessel erfolgt vor dem
Neustart eine komplette Brennkam-
merreinigung. Beide Roste 6ffnen,
kalte Asche und Fremdkorper wie

Bei Miscanthus, Maisspindel etc. wird
durch die zusatzliche ,Brecherfunk-
tion” des Drehrostes die Schlacke ge-
brochen.

Steine, Ndgel etc. werden entsorgt.



Neueste Verbrennungstechnologie

D Lambdasonde mit Brennstoffqualitats-Erkennung

Die Lambdasonde erkennt automatisch ob die
Hackschnitzel weich oder hart, trocken oder feucht
sind und regelt so das optimale Brennstoff-Luft-
Gemisch.

D Brennkammer-Ergonomie
Mittels einer Computersimulation der Luft-Dynamik (CFD) wurde die
Verbrennungsergonomie und die optimale Luftzufuhr neu gestaltet.
D Glutbettiiberwachung

Durch die berlihrungslose Glutbett-Hohenliberwachung wird der
effektivste Verbrennungszustand je nach Brennstoff-Qualitat erreicht.
Ihre Heizanlage lduft immer mit der geforderten Leistung bei optima-

Optimierte Reinigung

Das neu entwickelte Reinigungssystem reinigt jetzt regelma-
Big alle Warmetauscherrohre. Die Kanten der Schneckentur-
bolatoren befreien die Kesselrohre effizient von Flugasche-
Riickstéanden die direkt in die Ascheschnecke fallen. Erhdhter
Reinigungskomfort und gesteigerter Jahreswirkungsgrad sind
die Folge.

Vollautomatische Ascheaustragung

RENNERGY Heiztechnik bringt Ihnen jetzt noch mehr Kom-
fort: Das neu entwickelte Entaschungssystem reinigt in regel-
maBigen Abstdnden den Kessel. Die Ascheauf3tragungs-
schnecke transportiert sowohl die Flug- als auch die Rosta-
sche in die vollintegrierte Aschebox. Die Asche wird wahrend
des Transportes zerkleinert und in der Aschebox verdichtet.

len Verbrennungswerten.

Hochleistungsbrennkammer

D Volischamottierte Hochleistungsbrennkammer mit
Flammbiindeldiise zur optimalen Nachverbrennung

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren speziellen Spei-

chereffekt hohe Verbrennungstemperaturen (auch bei Teillast),

minimiert den Ziindungseinsatz und reduziert die Emissionen.

Integrierte Riicklaufanhebung

D schnelle und einfache Montage, kompakt und kostengiinstig

Als Zubehor ist eine integrierbare Riicklaufanhebung
mit Energiesparpumpe und Motormischer erhéltlich.

Rezirkulation bei Agrar-Brennstoffen

Um der Verschlackungsneigung der Asche bei der Verbrennung
von Agrar-Brennstoffen entgegen zu wirken, bietet RENNERGY als
Zubehor eine Rauchgas-Rezirkulation an. Durch die Kiihlung des
Glutbettes werden die relativ niedrigen Ascheschmelzpunkte von
Miscanthus, Maisspindel etc. unterschritten. Die Asche kann dann
problemlos Uber die automatische Ascheaustragung entstorgt
werden.

Verschiedene Lagervarianten




Artikelnummer RHP20 RHP30 RHP35 RHP40 RHP50 RHP60
Leistungsbereich [kW] 6-20 9-30 10-35 12-40 15-49 16-60
Rauchrohrdurchmesser [mm] 150 150
Hohe (mit TOUCH-Steuerung) x Breite x Tiefe [mm] 1.455 (1.550) x 660 x 1.220 1.455 (1.550) x 745 x 1.310
Wasserinhalt [Liter] 94 142
max. Betriebstemperatur [°C] 95 95
max. Betriebsdruck [bar] 3 3
Gewicht [kq] 490 560
Einbringmal3 Breite [mm] 660 745
zerlegt Hohe [mm] 1.510 1.510
zerlegt Tiefe [mm] 1.025 1.110
Vorlauf / Riicklauf [Zoll] " 1G " 1G
Vorlauf-Hohe VL [mm] 1.335 1.335
Rucklauf-Hohe RL [mm] 1.115 1.115
Elektrischer Anschluss 400V AC,50Hz, 13 A 400V AC,50Hz, 13 A
Sicherheitsgruppe Anschluss [Zoll] 1"1G 1"1G
Zugbedarf [pal] 5 5
Hackschnitzelkessel RHP 20 - RHP 60 . .
. ) . Individuelle Lagerl6sungen
Werte in Klammern fiir RPH 40 bis 60.
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Abgebildete Anlage Sicherheitsgruppe l./%-"‘ 8
in linker Ausfiihrung, 1"1G @ 150 4

auch in rechter
Ausfiihrung
moglich.

1220(1310)

Eindde 50

LRy

(Standard) 200 mm

R siragung
4 Fodem, 450 - 500cm @ bt e F000 mam

Anschluss fiir Raumaustragung in linker oder
rechter Ausflihrung méglich.

Der Fachmann in |hrer Nahe:
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RENNERGY SYSTEMS AG

Energie aus Holz und Sonne

87474 Buchenberg

Tel.: (08378)9236-0

Fax: (08378)9236-29
E-Mail: info@rennergy.de
Internet: www.rennergy.de

© RENNERGY SYSTEMS AG - Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten « 02 /2014



