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RENNERGY SYSTEMS AG

RENNERGY
Pelletkessel 14 bis 200 kW




RENNERGY Hocheffizienz-Energiesysteme
Beispiel: Pelletsystemanlage 14—22 kW

Selbstreinigender
Niedertemperatur-
Warmetauscher fur

- gleitenden Kesselbetrieb
-geringe Stromaufnahme

Pellets-Forderschnecke
-von1-6m

-Absaugung bis 25 m
moglich

Vollautomatische

Entaschung | Brennkammer
des gesamten - fUr beste
Kessels Verbrennungswerte
- Wirkungsgrad

bis zu Uber 95%

PELLETLAGERRAUME
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Pelletabsaugdose

Gewebesilo 3-9 t
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Kompakte Schamotte-

Saugdose

Automatische Umschalteinheit

Touch-Display

o

i> Effizienzklas:
Vormontierte .
Pumpenbaugruppe

- Hochleistungspumpe
der Effizienzklasse A
-vollisolierte Pumpen-
baugruppen mit
wartungsfreien

Lambdasonde AuRentemperatur- Kugelhahnen
Optimale steuerung/Touchregelung fir
Verbrennung bei Pellet 9 — 60 kW
minimalem CO- - fUr mehrere Heizkreise Heizkérper
und Staubgehalt - Puffermanagement FuBboden-
- Fernbedienung Uber Handy heizung
\

Doppelzellradschleuse

- fr 100 % Ruckbrandsicherung

- Gleichstrommotore mit
hochstem Wirkungsgrad

/

GroRdimensioniertes
AusdehnungsgefaR
fUr zuverl3ssigen
Anlagenbetrieb

Ihr RENNERGY-Vorteil

durch aufeinander abgestimmte
Systemlosungen

) geringere storungsanfalligkeit
) hohererKomfort

) geringerer Pelletverbrauch

) hohe Energieausbeute

RPDP-Raumaustragung

Erdtank



Hocheffizienzspeicher
- Frischwasserstation, Heizkreise, Solarstation,
Pufferladeset sind direkt am Speicher angebaut
-Spezielles Einschichtladesystem,
keine Umschaltventile nétig
- FUnf eigens entwickelte Schichtrohre im Speicher
- Pufferbeladung mit und ohne Rucklaufanhebung
- Bis zu zwei gemischte Heizkreise 1" maglich
- Vertikale Struktur fUr optimales Schichtungsverhalten
- Geringste Warmeverluste
-Schnellste Montagezeit
- Keine Verschlei3teile im Speicher
-Kleinste Aufstellflache
- Hochste Warmedammung 120 mm

Rohrenkollektoren

-Vakuumrohren fur diffuse Strahlung
-360° Vollflachenabsorber

-DIN, TUV und Solar-Keymark gepriift
-hochster Ertrag 733 kWh/m? pro Jahr

Pumpengruppe
1-fach

Pumpengruppe
2-fach

SolarausdehnungsgefaR
fur sicheren Anlagenbetrieb

Hochreflektierender
CPC-Spiegel

A

Kaltwasserzulauf

Solartrennstation
Hocheffizienter Edelstahl-
plattenwarmetauscher,
ausgelegt fur den
High-Flow- oder den
Low-Flow-Betrieb

Frischwassermodul
- optimale Wasserqualitat bis

Zapfleistung bis zu 40 [/ min

- komplett vormontiert fur schnelle RENNERGY Energieeffizienzsysteme

Montage der Klasse A
Die RENNERGY-Produkte und

m ihre auRerordentlichen
Eigenschaften sorgen
B4 in Kombination fur ein
hochleistungsfahiges
Energieeffizienzsystem der
Klasse A mit besonders
niedrigem Energiebedarf und
G

Hocheffizienzspeicher Brauchwasserspeicher 200 |
850 - 2.0001 Brauchwassersolarspeicher
300-1.000 |

Pufferspeicher
600-1.500 |

mit 2 Warmetauschern
mit Hartschaumdammung

Edelduospeicher
850-1.500 |




Die Pellets

Pellets sind der beste und 6kologischste Ersatz fiir Ol und Gas
dennsie bestehen aus reinem Holz, ohne Zusatze und Bindemittel.
Pellets werden aus Abfallen der Holzindustrie z. B. aus Sagemehl
und Hobelspanen, mit ca. 60 bis 80 Tonnen verpresst und haben
einen Restfeuchtegehalt unter 10 %. Sie werden mit dem Lkw (wie
Heizol) in Ihren Lagerraum gepumpt, dort automatisch ausgetra-
gen und im Pelletkessel mit Wirkungsgraden bis zu 95 % und mit

Der Warmeerzeuger

nur 0,3 % bis 1% Ascheanteil verbrannt. Bei der Verbrennung wird
maximal so viel CO, freigesetzt, wie der Baum beim Wachstum
aufgenommen hat (COZ neutral) und im Gegensatz zu den fossilen
Energietragern wird die Umwelt nicht zusatzlich belastet. Auf3er-
dem sind Pellets ein heimischer und nachwachsender Brennstoff
(krisensicher), starken die Wirtschaft in unserer Region und mus-
sen nicht aus dem fernen Osten importiert werden.

Ein Pelletkessel der zu den Besten am Markt zahlt, mit | =
dem besten Wirkungsgrad (iber 95%), hochster Be-
triebssicherheit und grolRtmoglichem Benutzerkomfort.
Genau das sind die Voraussetzungen, die fir den
RENNERGY Pelletkessel entscheidend sind. Alle Erfah-
rungen seit Beginn der Pelletgeschichte in Deutschland
sowie die technische Kompetenz aus Osterreich flieRen
seit Jahren mit in das RENNERGY Komplettsystem ein,
welches durch sein hochwertiges Qualitatsniveau Uber-
zeugt.

Die Verbrennung

Das Heilkluftgeblase zindet die Pellets in der komplett
schamottierten Brennkammer (beste Warmespeicherfa-
higkeit) vollautomatisch an.

Nach gezielter Beimischung von Primar- und Sekundar-
luft wird anschliel3end in der Zirkulationszone ein voll-
standiger Ausbrand gesichert, bevor der Warmestrom
durch den speziell entwickelten Warmetauscher mit in-
tegrierter Rucklaufanhebung Uber die Turbulatoren in
das Saugzuggeblase und Abgasrohr gelangt.

Die serienmal3ig installierte Lambdasonde sorgt fir op-
timale (emissionsarme) Verbrennung und die AuRen-
temperaturregelung ermaoglicht es, die Leistung dem
aktuellen Temperaturberdarf in einem nutzbaren Be-
reich von 38 bis 80 °C anzupassen. Der Boiler wird vor-
rangig aufgeheizt und die verbleibende Energie wird fir
die Heizung genutzt.

Durch diesen optimal konzipierten Verbrennungsvor-
gang wird ein Wirkungsgrad Uber 95% mit niedrigsten
Emissionen erreicht.
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Abbildung: Schnitt Pelletkessel RPP12 — 22 kW U

RENNERGY Pelletkessel ECO line 14 — 22 kW

Die preiswerte Alternative — ohne Lambda-Sonde, ohne Niedertemperaturbetrieb

GroRflachenkollektor 8 — 25 m?

- beste Solarertrage durch optimales
Langen- und Breitenverhaltnis

- befreit sich von Schnee durch
rahmenlose Abtropfkante




70-120 kW

150-200 kW

14—-60 kW
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RPET4—-22 RPP14-60 RPP70-120 HSV150-200
Die vollautomatische Die Sauganlage
KESSEIrEinigung Uber ein Kreislauf-Saugsystem saugt die Pellets-Saugturbine das

Brennmaterial bis zu einer Schlauchl3nge von 20 m in den Vorrats-
behalter. Die pelletstransportierende SpUlluft wird wieder zum Austra-
gungspunkt zurickgeblasen und somit der Kreislauf geschlossen.

Der ca. 80 Liter grole Vorrats-Tagesbehalter besitzt selbstverstandlich
Fullstandmelder, die den Beflllungsvorgang ausschalten. Die Saug-
zeiten konnen individuell festgelegt werden. Uber die Zellenrad-Dosier-
schleuse aus Stahl, die eine 100%ige Ruckbrandsicherung dar-

stellt, fallen die Pellets in gleichbleibender Menge in die Einbrin-
gungsschnecke, die sie direkt ganz unten in die Brennkammer transpor-
tiert.

Nach bestimmten Laufzeiten der Einbringungsschnecke schaltet sich die
Kesselputz-Automatik dazu. Der Stellmotor setzt die Turbulatoren in
Bewegung und die Wande des Warmetauschers werden von Flugasche-
Ruckstanden befreit. Der Schieberost offnet sich mittels Servomotor
automatisch und somit kénnen samtliche Verbrennungsrickstande aus
Brennkammer und Warmetauscher direkt in die GroRRraum-Aschelade
fallen. Eine Verteilermechanik am Schieberost fillt die Lade bis ins letzte
Eck, dadurch werden Entleerungsintervalle bis zu zwei Monaten
moglich! Das Display zeigt Ihnen an, wann die Aschelade entleert
werden muss — eine Fullreserve I3sst Ihnen dann noch etwa eine
Wache Zeit.

Die Raumaustragun
gung Der Gewebetank XXL
Eine starre Austragungsschnecke befordert die Pellets zum

Absaugpunkt am Ende der Schnecke, auRerhalb des Lagerrau- Mit Saugdose und Zugfedern.
mes, wo auch der Schneckenmator sitzt. Die Schnecke liegt in Von 4 bis 8 Tonnen.
einem speziell auf Pellets abgestimmten Transporttrog mit
Einschubprofilen fur Schalungsbretter. Das gewahrleistet véllige
Lagerraumentleerung bis zum letzten Pellet.

Weitere Mdglichkeiten der Pelletbeférderung sind Direktschne-
cken, Sacksilos und automatische bzw. manuelle Umschaltein-
heiten.

Raumaustragung

Lagerraumlange 1,20-6,00 m
RPSA150 -RPSAS500

Uberzeugende Argumente fiir den RENNERGY Pelletkessel

b Wirkungsgrad uber 95% b 100% Ruckbrandsicherung b AulRentemperatursteuerung
» modulierend unter /3 der Nennleistung durch Doppel-Zellradschleuse ) vollautomatische Kesselreinigung
b Niedertemperaturheizkessel bis 38 °C » Brennstoffzufihrung von unten-seitlich b groRer Aschebehalter mit Verdichtungs-
b kein Puffer nétig (nur in Verbindung b vollschamottierter Brennraum mechanik und Entleerungsintervalle
mit Solar und Frischwassertechnik) b automatische Zindung bis zu 2 Monate
b hochste Betriebssicherheit b optimale Verbrennung » Entladesteuerung fur solarbeladene Puffer
b groRter Komfort ) Zirkulationszone fir optimalen Ausbrand  © Integrierte Aultentemperatursteuerung
bis zu 6 Heizkreise
b Raumaustragung von 1,5 bis 6 m b Gegenstromwarmetauscher fur i
) staubfreie Sauganlage mit kalte Riicklaufe bis 38 °C b neue Kesselverkleidung

mit funktionellem Design
einstellbaren Saugzeiten b bewegliche Turbulatoren

b Tagesvorratsbehalter mit Fullstandmesser b Lambdasondensteuerung



Technische Daten
12—-22 kW - Eco und Prestige
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25-60 kW — Prestige
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Artikelnummer RPE 12 RPE 14 RPE 22 Artikelnummer RPP25 RPP31 RPP35 RPP40 RPP49 RPP60
Leistungsbereich 35-12 4-149 6,5-22 Leistungsbereich kW 7-25 9-31 10-35 12-42 15-49 16-58
Gewicht 300 300 300 Gewicht kg 430 430 430 480 480 480
Rauchrohr-@ 130 130 130 Rauchrohr-@ mm 130 130 150 150 150 150
70-120 kW
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3 Artikelnummer RPP70  RPP90  RPP100 RPP110 RPP120
Leistungsbereich kW 20-70 27-90 30-99 33-110 36-120
745 s Rauchrohr-@ mm 180 180 180 180 180
1430 Gewicht kg 865 865 890 890 890
150-200 kW
1000 P2
S ,-LQQH -
3l
(30}
3 S
e} g o = o o
2| o © 8 g |8
Q|8 NI2o| [HNE =
~| N o~ o S o
o| - |~ |+ g
=) a NS g I Q A
~ ° g gi 00 O
] ~ ~ (Anmerkung: Die Werte in
K Klammer gelten fir WTH 150
Pelletssauganlagen)
S
0 890
1890 Artikelnummer HSV150 HSV200
Leistungsbereich KW 44 - 149 59 -199
Rauchrohr-@ mm 200 250
Gewicht kg 2.050 2250
Heizwerte von Pellets
1000 | = 2t = 3m Ihr Produktpartner:
Heizol = Pellets = Pelletvolumen
Einode 50

RENNERGY SYSTEMS AG

87474 Buchenberg

Tel.: +49 (0)8378 9236-0

Fax: +49 (0)8378 9236-29
E-Mail:info@rennergy.de

www.rennergy.de

© RENNERGY SYSTEMS AG - Technische Anderungen vorbehalten - 05/2015



